4-1. On Kontrol Paneli Ve Gaz Baglantilari
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1 Hazir(Ready) LED’i

Lift-Arc veya Stick segiliyse glc¢
dugmesi agildiktan iki saniye sonra
yanar. TIG veya Yiksek Frekans
secili ise sadece kaynak yapilirken
yanar. Bu LED cihazin galistigini
ve kaynak i¢in hazir oldugunu
gOsterir. Eger bu LED yanip
soénuyorsa cihaz hazir degildir veya
bir islev hatasi vardir.

! Fan termostat kontrollii
oldugundan sadece sogutma
gerektiginde galigir.

2 Yiksek Sicaklik LED’i

Cihaz asiri 1sindiginda yanar.
Cihaz soguduktan sonra kaynak
islemine devam edebilirsiniz. Bu
Isik yanip sénuyorsa yetkili bir
servise basvurunuz.

3 Amper Kontrol Dugmesi

Kaynak amperini kontrol etmek
icin kullanilir.

4  islem Secme Diigmesi

5 Pozitif Glg Baglantisi
Elektrot kaynaginda elektrot
kablosu icin, TIG kaynaginda
sase baglantisi igin kullanilir.

6 Negatif Gug Baglantisi
Elektrot kaynaginda sase
baglantisi, TIG kaynaginda torg

baglantisi igin kullanilir.

7 Uzaktan Kumanda Soketi.

8 Glg Dugmesi

9 Gaz Girigi

10 Silindir Vana
11 Gaz Saati

12 Gaz Saati Ayar Dugmesi




4-2. Kaynak Metodu Se¢me

1 islem Segme Dugmesi

istenilen kaynak islemini
secmek icin kullanilir.
istediginiz islemin LED’i
yanana kadar digmeye basin.

2 TIG (YUksek Frekans
Baslamali)

Yuksek Frekans Baslamali TIG
kaynagi secildiginde yanar.

3 TIG (Yiksek Frekans
Baslamali Pulse’l)

Yiksek Frekans Baslamali
Pulse’h TIG kaynagi
secildiginde yanar.
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Pulse’ll)

Lift-Arc (Dokunarak Baglamali)
Pulse’ll TIG segildiginde yanar.

Elektrot kaynagi segcildiginde
Bu islemde kaynagin baglamasi yanar.
icin elektrot/tungsten is

parcasina bir siire temas etmeli.




4-3. TIG Kaynag igin Geligsmis Ayarlar Ve Cihazi Fabrika Ayarlarina Geri

Dondiirme

Gelismis Ayarlar;
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Ayarlama moduna girmek igin; cihazi kapayin, islem Segme Diigmesine
basili tutarak ac¢in ve Hazir(Ready) LED’i ve Yuksek Sicaklik LED’i sirayla
yanip sonmeye baslayincaya kadar(5 saniye siireyle) basili tutun.

Ayarlanabilir Ozellikler:

Tetikleme Tipinin Se¢ilmesi;

Standart Tetik — Amper Kontrolli Kumanda cihazlariyla
kullanilir. Standart Tetik tipi DC YUlksek Frekansh TIG
modu icin tercih edilmelidir. Ayrica kumanda kontrollG Lift-
Arc(Dokunarak Baslama) modunda kullanilabilir.
Lift-Arc(Dokunarak Baslama) Panel Kontrolii -
Herhangi bir kumanda cihazi olmadan Lift-Arc
baslangicini saglar. Yuksek Frekans baglamayi
yapamadiginda veya surtinme ile baslama yerine
kullanilabilir.

4 Tetik - Yiksek Frekans ve Lift-Arc modunda, tetige
basilinca kaynak baslar, birakilinca kaynak devam eder,
tekrar basilip birakildiginda kaynak durur.

Tetik Tipini degistirmek igin asagida anlatilan adimlari
uygulayin.

Pulse Frekansinin Segilmesi: Hafizada bulunan .5 PPS, 1
PPS, 2.5 PPS veya 60 PPS frekanslarindan birini segmek
igin ayarlama modundayken islem segme digmesine 5
saniye slreyle basin, Pulse LED’i yanip sbnmeye
baslayinca Pulse Frekansini segin.

Fabrika Ayarlarina Geri Dondiirme

Cihazi fabrika ayarlarina geri déndiirmek icin, islem Segme
Dugmesine basarak cihazi agin, Hazir ve Yiksek Sicaklik
LED’i sirayla yanip sbnmeye baslayacak, digmeye
basmaya devam edin, yaklasik 10 saniye sonra LED’ler
karisik olarak yanip sdnmeye baslayacak, cihazi kapatip
actiginizda tum ayarlariniz fabrika ayarlarina dénmus
olacak.

Fabrika Ayarlart;

Tetik Tipi;

TIG(Yuksek Frekans) - Standart;
Lift-Arc — Lift Arc Panel Kontroll
Pulse Frekansi - 2.5 PPS




Gelismis Ayarlarda LED’lerin Kullanimi
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Tetikleme Tipi

"

Tetikleme  tipinin  segili  oldugunu
goOsteren Lift-Arc LED’i yanip sonene
kadar islem secme tusuna basin.
Lift-Arc LED’i yanip soOnerken islem
secme dugmesine basarak tetik tipini
ayarlayabilirsiniz.

Not: Tetikleme tipi ayarinda 5 saniye
sureyle herhangi bir igslem
yapmazsaniz, son se¢iminiz kaydedilir
ve Lift-Arc LED’i yanip sénmeye baglar.
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Not:
Degisiklikleri kaydedip geligsmis
ayarlardan ¢ikmak igin; tetigi
basip birakin veya cihazi kapatip
acin.

Igtemier Arasnds geck vapmak ichn

Islem Secme tusuna basin, istedifing igemi gistersn LED JY —
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Pulse Frekansi
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Pulse Frekans ayarinin segili oldugunu

gOsteren Pulse LED’i

yanip soénene

kadar islem segme tusuna basin.

Pulse LED’i
secme  dugmesine

yanip soOnerken
basarak

islem
Pulse

Frekansini ayarlayabilirsiniz.

Not: Pulse Frekansi ayarinda 5 saniye
sureyle herhangi bir igslem
yapmazsaniz, son segiminiz kaydedilir
ve Pulse LED’i yanip sénmeye baslar.
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